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INTRODUCTION 

L'imprimante 3D A3-S FDM peut imprimer le modèle d'imprimante 3D CAD en réel. L'A3-S utilise de l'acrylique pour

construire son cadre tout en utilisant des roulements linéaires, des courroies et des tiges filetées pour construire X, Y, 

Axe z . 

Il permet à l'A3-S d'imprimer régulièrement sans vibration.

Remarque: 

1. Toutes les déclarations incluses dans ces instructions ont été soigneusement vérifiées, le cas échéant 

erreurs typographiques ou malentendus, nous avons l'interprétation finale. 

2. Aucune notification en cas de mise à jour. 
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UNE. Considérations de sécurité UNE. Considérations de sécurité 

Pour éviter tout danger lors de l'utilisation d'une imprimante 3D, veuillez faire attention aux précautions ci-dessous. 

Danger 

Pendant le fonctionnement, la température maximale de la buse peut être de 260 ℃ tout chaud Pendant le fonctionnement, la température maximale de la buse peut être de 260 ℃ tout chaud Pendant le fonctionnement, la température maximale de la buse peut être de 260 ℃ tout chaud 

peut être 100 ℃ . Pour votre sécurité, pendant l'impression ou le refroidissement, ne touchez pas le peut être 100 ℃ . Pour votre sécurité, pendant l'impression ou le refroidissement, ne touchez pas le peut être 100 ℃ . Pour votre sécurité, pendant l'impression ou le refroidissement, ne touchez pas le peut être 100 ℃ . Pour votre sécurité, pendant l'impression ou le refroidissement, ne touchez pas le 

buse, foyer et modèles en cours d'impression. La puissance fonctionne à 110V / 220V 50HZ AC

et le terrain d'alimentation nécessaire. N'utilisez pas d'autre bloc d'alimentation, car cela pourrait

dommages aux composants, incendie ou choc électrique. Et nous n'en prenons aucune responsabilité.

avertissement 

Nous suggérons de porter des lunettes de protection lors du retrait des matériaux de support auxiliaires. 

Certains filaments émettront de légers gaz irritants, nous vous suggérons donc d'utiliser une imprimante 3D 

environnement ventilé. 

Remarque: le filament ABS émet un peu de gaz toxiques lorsqu'il fond. 
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B. détails du produit B. détails du produit 

1. spécifications 

Modèle ： A3-S Modèle ： A3-S Modèle ： A3-S Diamètre de buse ： 0,4 mm Diamètre de buse ： 0,4 mm Diamètre de buse ： 0,4 mm 

Épaisseur de couche ： 0,1-0,3 mm Épaisseur de couche ： 0,1-0,3 mm Épaisseur de couche ： 0,1-0,3 mm Taille de la machine ： 315 mm * 333 mm * 375 mm Taille de la machine ： 315 mm * 333 mm * 375 mm Taille de la machine ： 315 mm * 333 mm * 375 mm 

Vitesse d'impression ： 10-300 mm / s Vitesse d'impression ： 10-300 mm / s Vitesse d'impression ： 10-300 mm / s Poids de la machine ： 10KG Poids de la machine ： 10KG Poids de la machine ： 10KG 

Précision de la position de l'axe XY ： 0,012 mm Précision de la position de l'axe XY ： 0,012 mm Précision de la position de l'axe XY ： 0,012 mm Taille d'emballage ： 400 * 380 * 440 mm Taille d'emballage ： 400 * 380 * 440 mm Taille d'emballage ： 400 * 380 * 440 mm 

Précision de la position de l'axe Z ： 0,004 m Précision de la position de l'axe Z ： 0,004 m Précision de la position de l'axe Z ： 0,004 m Poids brut ： 11,4 kg Poids brut ： 11,4 kg Poids brut ： 11,4 kg 

Matériel d'impression ： ABS, PLA Matériel d'impression ： ABS, PLA Matériel d'impression ： ABS, PLA Taille de construction ： 150 * 150 * 150 mm Taille de construction ： 150 * 150 * 150 mm Taille de construction ： 150 * 150 * 150 mm 

Tendance matérielle ： PLA Tendance matérielle ： PLA Tendance matérielle ： PLA écran LCD ： 12864 LCD écran LCD ： 12864 LCD écran LCD ： 12864 LCD 

Diamètre du filament ： 1,75 mm Diamètre du filament ： 1,75 mm Diamètre du filament ： 1,75 mm Impression hors ligne ： CARTE SD Impression hors ligne ： CARTE SD Impression hors ligne ： CARTE SD 

Langage logiciel ： Anglais, chinois Langage logiciel ： Anglais, chinois Langage logiciel ： Anglais, chinois Format de fichier ： STL 、 G-Code 、 OBJ Format de fichier ： STL 、 G-Code 、 OBJ Format de fichier ： STL 、 G-Code 、 OBJ Format de fichier ： STL 、 G-Code 、 OBJ Format de fichier ： STL 、 G-Code 、 OBJ Format de fichier ： STL 、 G-Code 、 OBJ Format de fichier ： STL 、 G-Code 、 OBJ 

Fonction de support ： automatiquement Fonction de support ： automatiquement Fonction de support ： automatiquement OS ： fenêtres (linux 、 Mac) OS ： fenêtres (linux 、 Mac) OS ： fenêtres (linux 、 Mac) OS ： fenêtres (linux 、 Mac) OS ： fenêtres (linux 、 Mac) 

Logiciel ： Cura Logiciel ： Cura Logiciel ： Cura Condition de travail ： 10-30 ℃ ， Humidité 20-50% Condition de travail ： 10-30 ℃ ， Humidité 20-50% Condition de travail ： 10-30 ℃ ， Humidité 20-50% Condition de travail ： 10-30 ℃ ， Humidité 20-50% Condition de travail ： 10-30 ℃ ， Humidité 20-50% Condition de travail ： 10-30 ℃ ， Humidité 20-50% 
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4.Liste d'outils 
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C. Logiciel Cura C. Logiciel Cura 

1.Installation de Cura14.07 une: 1.Installation de Cura14.07 une: 

Où puis-je trouver le logiciel? 

1) carte SD avec expédition; 2) téléchargement à partir d'Internet; b:

Processus d'installation 

1) De la carte SD avec expédition 

Insérez la carte SD et ouvrez le fichier 1.1 Emplacement des fichiers sur la carte TFInsérez la carte SD et ouvrez le fichier 1.1 Emplacement des fichiers sur la carte TFInsérez la carte SD et ouvrez le fichier 1.1 Emplacement des fichiers sur la carte TF

1) Insérer SD carte, ouvrez le fichier 1) Insérer SD carte, ouvrez le fichier 1) Insérer SD carte, ouvrez le fichier 1) Insérer SD carte, ouvrez le fichier 1) Insérer SD carte, ouvrez le fichier 1) Insérer SD carte, ouvrez le fichier 

2) Télécharger depuis Internet 2) Télécharger depuis Internet 2) Télécharger depuis Internet 2) Télécharger depuis Internet 2) Télécharger depuis Internet 
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Choisissez le logiciel correspondant pour télécharger Official 

Site Internet ： https://ultimaker.com/en/cura - logiciel / liste Site Internet ： https://ultimaker.com/en/cura - logiciel / liste Site Internet ： https://ultimaker.com/en/cura - logiciel / liste Site Internet ： https://ultimaker.com/en/cura - logiciel / liste 
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b. Processus d'installation du logiciel 

1. 1. Positionnement de 

l'installation l'installation 

. Cliquez sur Suivant 2

1 2 1 2 1 2 

3 3 

Choisissez 3 options ci-dessous Choisissez 3 options ci-dessous 

4 . Cliquez sur Installer 4 . Cliquez sur Installer 4 . Cliquez sur Installer 
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Veuillez attendre l'installation Veuillez attendre l'installation 

1 .Cliquez sur Suivant 1 .Cliquez sur Suivant 1 .Cliquez sur Suivant 
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1 .Installation réussie 1 .Installation réussie 1 .Installation réussie 

2 .Cliquez pour terminer 2 .Cliquez pour terminer 2 .Cliquez pour terminer 

Installation complète Installation complète 

Cliquez sur Suivant Cliquez sur Suivant 
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2 . Cliquez pour terminer 2 . Cliquez pour terminer 2 . Cliquez pour terminer 

1 .Choisissez d'exécuter Cura 1 .Choisissez d'exécuter Cura 1 .Choisissez d'exécuter Cura 

Cliquez sur Suivant Cliquez sur Suivant 
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Vous avez maintenant terminé l'installation. Ensuite, entrez Cura.

2. Réglage Cura 

2.1 Plate-forme claire 

Supprimez le chien. Deux façons pour vous:

1. Déplacez la souris vers le chien, faites un clic droit, cliquez sur «supprimer l'objet». 
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2 .Gauche cliquez sur "Fichier", choisissez ” Plate-forme claire ». 2 .Gauche cliquez sur "Fichier", choisissez ” Plate-forme claire ». 2 .Gauche cliquez sur "Fichier", choisissez ” Plate-forme claire ». 2 .Gauche cliquez sur "Fichier", choisissez ” Plate-forme claire ». 
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Passer aux paramètres complets Passer aux paramètres complets 

pour le paramétrage
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Position du fichier de configuration: ordinateur / carte SD) / fichier de configuration pour cura-14.07 

（ suggestion: conservez cette copie du fichier sur votre ordinateur ）（ suggestion: conservez cette copie du fichier sur votre ordinateur ）（ suggestion: conservez cette copie du fichier sur votre ordinateur ）
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Si imprimer une fois à la fois , cela influera sur la qualité d'impression, voire Si imprimer une fois à la fois , cela influera sur la qualité d'impression, voire 

endommagera le priner. Veuillez donc choisir " Imprimante à la fois ».endommagera le priner. Veuillez donc choisir " Imprimante à la fois ».
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Attention: Normalement, cette option ne peut pas être modifiée, si elle 

est modifiée, elle ' à vos risques et périls . est modifiée, elle ' à vos risques et périls . est modifiée, elle ' à vos risques et périls . est modifiée, elle ' à vos risques et périls . 

Attention: Normalement, cette option ne peut pas être modifiée, si elle 

est modifiée c'est à vos risques et périls . est modifiée c'est à vos risques et périls . est modifiée c'est à vos risques et périls . est modifiée c'est à vos risques et périls . 

Fin 

Départ 
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3. Réglage de l'expert 
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La jupe est pour éviter l'extrudeuse non rempli avant l'impression, et il n'apparaît que lorsque le type de pièce jointe de la plateforme est La jupe est pour éviter l'extrudeuse non rempli avant l'impression, et il n'apparaît que lorsque le type de pièce jointe de la plateforme est 

Aucun. Normalement "1" est ok. Remplacez-le par «0» lorsque votre modèle atteint la taille maximale, ou la taille d'impression sera trop grande. Aucun. Normalement "1" est ok. Remplacez-le par «0» lorsque votre modèle atteint la taille maximale, ou la taille d'impression sera trop grande. Aucun. Normalement "1" est ok. Remplacez-le par «0» lorsque votre modèle atteint la taille maximale, ou la taille d'impression sera trop grande. Aucun. Normalement "1" est ok. Remplacez-le par «0» lorsque votre modèle atteint la taille maximale, ou la taille d'impression sera trop grande. 

Quantité de ligne périphérique: 1 Distance Quantité de ligne périphérique: 1 Distance 

de départ: 3 de départ: 3 

Quantité de ligne périphérique: 1 Distance Quantité de ligne périphérique: 1 Distance 

de départ: 3 de départ: 3 
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Aucun haut de remplissage solide Aucun haut de remplissage solide Avec plateau de remplissage solide Avec plateau de remplissage solide 

Si aucun dessus de remplissage solide, la seule qualification est la surface épaisseur. Si aucun dessus de remplissage solide, la seule qualification est la surface épaisseur. 
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Pas de fond de remplissage solide Pas de fond de remplissage solide 

Couverture de remplissage: 20 Couverture de remplissage: 20 

Couverture de remplissage: 40 Couverture de remplissage: 40 

Avec fond de remplissage solide Avec fond de remplissage solide 
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Il est difficile de se séparer si la distance entre le support et le lieu soutenu est trop proche; La surface sera influencée si la 

distance est trop éloignée.

Un angle différent générera un support différent, vous pouvez essayer les exemples que nous fournissons ci-dessus qui auront un effet 

différent. 
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Conseils pour utiliser Raft si nécessaire: Expert → Paramètres experts → Support → Types de support → Radeau. Conseils pour utiliser Raft si nécessaire: Expert → Paramètres experts → Support → Types de support → Radeau. Conseils pour utiliser Raft si nécessaire: Expert → Paramètres experts → Support → Types de support → Radeau. Conseils pour utiliser Raft si nécessaire: Expert → Paramètres experts → Support → Types de support → Radeau. Conseils pour utiliser Raft si nécessaire: Expert → Paramètres experts → Support → Types de support → Radeau. 

Les images ci-dessus sont uniquement à titre de référence, veuillez définir le paramètre en fonction des besoins réels. 
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1.Interface Introduction 
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2. Alimentation des filaments 

2.1 Régler le préchauffage 2.1 Régler le préchauffage 
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2.2 Installation du filament 
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2.3 Extraire le filament 
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4. impression 

1) Impression hors ligne de la carte SD a. Mode 

de chargement

Cura prend en charge les fichiers STL et G-code.
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Ce n'est que lorsque l'imprimante est en cours d'impression que nous pouvons utiliser Arrêter l'impression, Suspendre l'impression, Continuer l'impression.

b.  Enregistrement de codeb.  Enregistrement de codeb.  Enregistrement de code

c. introductionArrêt de l'impression, pause de l'impression, poursuite de l'impression:



56 

d.Jugement de l'écart entre la buse et la plate-forme. 

1. Trop grand écart: Le modèle imprimé est inégal, recourbé avec un écart. Cela signifie que l'écart est trop grand pour que le filament atteigne la plate-forme, ce 

qui rend l'effet d'impression si mauvais.

2. Espace trop étroit: le bord du modèle imprimé présente des projections irrégulières. Cela signifie que l'écart est trop proche pour imprimer normalement. Parfois, 

il ne peut même pas produire de filament

3. Distance appropriée: modèle imprimé à plat sans espace, sans défauts. Cela signifie que la distance est appropriée pour imprimer

Attendez que l'impression soit terminée après le réglage de l'écart. 
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2) Impression USB en ligne2) Impression USB en ligne

une. Paramètres de la machine (utilisez USB pour vous connecter au PC)

b. Pringting en ligne
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E. FAQ E. FAQ 

UNE. Il ne reste qu'un petit filament dans la buse et difficile à retirer: UNE. Il ne reste qu'un petit filament dans la buse et difficile à retirer: 

1.  N ozzl e blocage 1.  N ozzl e blocage 1.  N ozzl e blocage 1.  N ozzl e blocage 1.  N ozzl e blocage 1.  N ozzl e blocage 

Conseils: Nous avons supprimé le ventilateur pour le montrer de toute évidence. Veuillez mouvement de cosider selon les exigences réelles. Conseils: Nous avons supprimé le ventilateur pour le montrer de toute évidence. Veuillez mouvement de cosider selon les exigences réelles. 
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B. Filament plein rempli dans le bec B. Filament plein rempli dans le bec 
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2. FAQ 

Non. Symptôme Raison Méthode 

1 Dislocation du modèle d'impression 

Roue / courroie synchrone desserrée. Serrer les vis de réglage ou fixer la 

courroie 

2 Glitch avec le modèle d'impression 

Problème de température ou de tranchage 

trop élevé. 

La température de l'extrudeuse est trop 

élevée et la vitesse de rétraction et la 

distension sont trop petites 

3 Modèle imprimé mousseux 

Entrée de filament à basse 

température ou non lisse. 

Augmentez la température de l'extrudeuse 

ou vérifiez si l'écrou et le roulement en laiton 

sont bons. Remplacer une buse si les 

méthodes

ci-dessus ne peut pas résoudre le 

problème. 

4 Le modèle d'imprimante est déformé 

Le niveau du foyer n'est pas bien 

ajusté. 

Ajuster le foyer 

5 

Tramsformation de code G 

non disponible 

Mauvais réglage / mauvais chemin de 

sauvegarde

Choisissez le bon type de 

machine et changez de 

chemin 

6 L'installation du logiciel a échoué OS différent Réinitialiser le système d'exploitation 

7 Temp inhabituelle Capteur de température cassé Changer un nouveau 
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F. EntretienF. Entretien

Conseils d'entretien importants: 

1. entretien des axes X, Y, Z: Ajoutez des lubrifiants sur les tiges pour réduire le frottement lorsque la machine 

fonctionne bruyant et secoue un peu. 

2. Veuillez vous reporter au MANUEL D'UTILISATION avant d'imprimer, faites d'abord la préparation du réglage du lit chaud. 

3. Une fois l'impression terminée, le filament doit rester étanche, éviter l'humidité. 

4. Préchauffez l'extrudeuse au début de la 2 e impression, laissez le filament pousser automatiquement l'extrudeuse 

tandis que. 

5. La machine doit faire un entretien régulier, déposer de l'huile de lubrification sur la tige filetée, polie 

tige et roulements pour éviter l'usure par fatigue. 

6. Ne laissez pas le ventilateur et la climatisation souffler sur le lit chaud lors de l'impression. 

7. Gardez la condition de travail à «Temp: 10-30 ℃ ， Humidité: 20-70% ”. 7. Gardez la condition de travail à «Temp: 10-30 ℃ ， Humidité: 20-70% ”. 7. Gardez la condition de travail à «Temp: 10-30 ℃ ， Humidité: 20-70% ”. 7. Gardez la condition de travail à «Temp: 10-30 ℃ ， Humidité: 20-70% ”. 
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G. Prestation de services de maintenance  G. Prestation de services de maintenance  G. Prestation de services de maintenance  

1. Ce produit exécute les réglementations de la «Carte de garantie du produit». 

2. Veuillez contacter le fournisseur ou le service client si le produit a 

problèmes . Ne le réparez pas vous-même, sinon vous avez besoin

supporter toutes les conséquences. 


