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N'hésitez pas a nous contacter au 05.56.34.86.31 pour la moindre question.
Si tout est ok, alors évaluez nous sur le site ou vous avez passé votre commande :)
Retrouvez nous sur les réseaux sociaux et partagez vos expériences, photos, vidéos :
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Nous vous remercions d’avoir commandé sur Yonis-shop.com.
Pour toutes questions relatives a cet article, nous vous invitons a nous contacter :

- Via le formulaire de contact sur www.yonis-shop.com
- Via le site de votre achat (Ebay, Amazon, Cdiscount...Etc.)
- Par mail a contact@yonis-shop.com
- Par téléphone au 05 56 34 86 31 de 10h00 a 19h00
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Préambule

Vous venez d’acquérir un modele d'imprimante 3D Yonis et nous
VOUS en remercions.

Au travers de ce guide, vous retrouverez les différentes étapes pour
vous familiariser avec votre imprimante.

Ce guide a été congu dans le but vous aider pour la premiére prise en
main de celle-ci. Si vous rencontrez le moindre souci, n’hésitez pas
a nous contacter au numeéro de téléphone indiqué en bas de chaque
page de ce guide. Notre service client reste a votre disposition du
lundi au vendredi, de 10h00 a 19h00 sans interruption.

Si vous avez une question concernant un logiciel différent de ceux
fournis avecl'imprimante, nous ne pourrons répondre a vos questions
que dans la limite des connaissances de nos techniciens.

Si nous ne pouvons répondre a vos questions, nous vous inviterons
a contacter le développeur de ce logiciel qui disposera de toutes les
reponses a vos interrogations.

Toute I'équipe technique Yonis Shop vous souhaite une bonne lecture
et un agréable usage de votre imprimante 3D Yonis.

L’équipe technique Yonis Shop
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Installation du premier logiciel nécessaire a votre imprimante

Pour débuter l'installation du premier logiciel de votre imprimante 3D, munissez-vous d’un ordinateur
équipé d'un lecteur CD-ROM (Type tiroir ou mange disque). Insérez le CD-ROM dans l'ordinateur.

Une fois le CD-ROM reconnu par votre ordinateur, rendez vous dans le contenu de celui-ci via
l'interface ordinateur de Windows. Vous devez trouver un Dossier nommé : «Z603S». Ouvrez ce dossier

pour arriver aux contenus suivant :

4 Fichiers actuellement sur le disque (8)

| Software 19/12/2014 10:59 Dossier de fichiers
[.'Ej CURA Installation instructions.doc 301072014 0318 Microsoft Word 9... 243 Ko
CURA enline printing.doc 23/12/2014 03:32 Microsoft Word 9... 203 Ko
CURA 5TL model setting.doc 30/10/2014 08:14 Microsoft Word 9... 760 Ko
CURA The first time printing.doc 25/10/2014 12:18 Microsoft Word 9... 204 Ko
CURA User Mannual.dec 19/12/2014 10:5 Microsoft Word 9., 552 Ko
|=| Z-6035 User Manual.ppt 19/12/2014 10:59 Fichier PPT 6174 Ko
£-6035-Packing list.doc 23/12/2014 08:36 Microsoft Word 9... 23 Ko

Ouvrez le dossier nommé Software, puis ouvrez le dossier : «Cura14.07». Une fois dans ce dossier,
double cliquez sur le fichier «Cura_14.07.exe». Une installation de logiciel doit se lancer. Suivez alors les

étapes comme indiquées ci-dessous :

C Cura 14.07 Setup > B C Cura 14.07 Setup = B
Choose Install Location Choose Components
Choase the folder in which to install Cura 14.07. Choose which features of Cura 14.07 you want to install,
Setup will install Cura 14.07 in the following folder. To install in a different folder, dick Browse Check the components you want to install and uncheck the components you don't want to
and select another folder. Click Next to continue. install. Click Install to start the installation.
Select components to install: Cura 14.07
Install Arduino Drivers
Open 5TL files with Cura
Destination Folder ] Open OB files with Cura
— F Dp_en AMF files with Cura.
[] Uninstall ather Cura versions
Space reguired; 86, 2MB Space required: 85.2MB
Space available: 241.9GB
Mullsoft Install System w2, 46 Fullsoft Install Swstem w2, 46
Cancel < Back Install Cancel

Yonis Distribution BP 60059 33166 Saint Medard en Jalles CEDEX - 05 56 34 86 31 RCS BORDEAUX 527861942

contfact@yonis-shop.com - www.yonis-shop.com




Le meilleur

= ’
FOLNIS-SHOP R,

Device Driver Installation Wizard Sacurité de Windows

Installation Wizard!

This wizard helps you install the software drivers that some Mom @ Arduino USE Driver

computers devices need in onder to work. - Editeur . Arduing LLC

Welcome to the Device Driver . . . C e
Voulez-vous installer ce logiciel de périphérique ?

Toujours faire confiance aux logiciels provenant de Installer

« Arduino LLC »

';E' Vous ne devez installer que les pilotes des éditeurs que vous approuvez. Comment deter

de périphérique peut étre installé sans risques ?

To continue, click Nexd.

Device Driver Installation Wizard Cura 14.07 Setup -

Completing the Cura 14.07 Setup
Wizard

Completing the Device Driver

:}?\ Installation Wizard

Cura 14.07 has been installed on your computer,

The drivers were successfully installed on this computer.
Click Finish to close this wizard.

You can now connect your device to this computer. f your device
came with instructions, please read them first.

Start Cura 14.07

Driver Name Status
s Arduing LLC fwvw ardui . Ready to use

Yonis Distribution BP 60059 33166 Saint Medard en Jalles CEDEX - 05 56 34 86 31 RCS BORDEAUX 527861942

contfact@yonis-shop.com - www.yonis-shop.com



Le meilleur

G INIS-SHOP K<

Aprés avoir cliqué sur le dernier bouton, le logiciel se lance et vous devez donc avoir lillustration suivante qui
s’affiche sur I'’écran de votre ordinateur :

Puis vous arrivez a cette interface :

Configuration Wizard

First time run wizard

Welcome, and thanks for trying Cura!

This wizard will help you in setting up Cura for your machine.

< Back Mext = | | Cancel
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Lorsque vous étes sur linterface présentée comme ci-dessus, cliquez sur Next >. Vous arriverez alors a
I'interface suivante :

Configuration Wizard

Select your machine

What kind of machine do you have:
() Ultimaker2

() Ultimaker Original

() Printrbot

(@) Other (Ex: RepRap, MakerBot)

The collection of anonymous usage information helps with the continued improvement of Cura.
This does NOT submit your models online nor gathers any privacy related information.

Submit anonymous usage information: [

For full details see: http:/fwiki.ultimaker .com/Cura:stats

< Back ” Mext > |‘ Cancel
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Sélectionnez Other (Ex :RepRap, MakerBot) puis décochez la case "Submit information" et enfin cliquez sur
Next pour arriver a ceci :

Configuration Wizard

Other machine information

The following pre-defined machine profiles are available

Note that these profiles are not guaranteed to give good results,
or work at all. Extra tweaks might be required.

If you find issues with the predefined profiles,

or want an extra profile.

‘ Flease report it at the github issue tracker.

(_IEFE

() DeltaBot

() MakerBotReplicator
(") Mendel

(_JPrusa Mendel i3

() punchtec Connect XL

(®) Custom...

Laissez "Custom..." coché pour ensuite cliquez simplement sur Next et arriver a la fenétre suivante :

Configuration Wizard

Custom RepRap information

RepRap machines can be vastly different, so here you can set your own settings.
Be sure to review the default profile before running it on your machine.

If you like a default profile for your machine added,
then make an issue on github.

‘fou will have to manually install Marlin or Sprinter firmware.

Machine width (mm}
Machine depth {mm})
Machine height (mm) 180

Mozzle size (mm) 0.4

Heated bed

Bed center is 0,0,0 (RoStodk) [

< Back Einish Cancel
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Remplissez tous les champs comme indiqués sur l'image précédente. Cliquez sur finish une fois les
informations saisies pour arriver a ce type de fenétre :

W Cura - 14.07 - a
File Tools Machine Expert Help

Basic | advanced | Plugins | Start/End-GCode L

Quality

Layer height (mm) 0.1 YM

Shell thickness (mm) 12

Enable retraction ] 1 h@u ﬂ@mﬂmﬁl@@

Fill 188 mEtEr 6 @

Bottom/Top thickness (mm) | 1.2
Fill Density (%)

Speed and Temperature

Print speed (mm/s) 30

Printing temperature (C) | 200

Bed temperature ()

Support
Support type

50
Pt s e
1.75

Filament

Diameter {mm)

Flow (%)

Une fois arrivé a cette fenétre, cliquez sur "File", tout en haut a droite de la fenétre et sélectionnez "Open
profile...". Une fois I'explorateur de fichier ouvert, rendez-vous sur le CD-ROM et allez dans le dossier :
"Software>Cura_14.07" et sélectionnez par un double clic le fichier nommé : "myramops1.4.ini". Une fois
le fichier entré dans le logiciel, vous serez prét a utiliser votre logiciel.

Pour charger un modeéle STL, il vous suffit de cliquez sur "File" puis "Load model file". Ouvrez alors le
fichier STL que vous souhaitez utiliser pour imprimer votre projet.

Une fois chargé, vous devez avoir un écran de ce type (Ici, un modéle de |ézard a été chargé) :

m Cura - 1407 - o IEE
File Tools Machine Expert Help
P

Quality 1

Layer height (mm) % m YM
Shell thickness ()
Enable retraction ] [eur 18 mies
Fill S Ameterelgiam
Bottom/Top thickness (mm)

Fil Densty (%) I
‘Speed and Temperature

printspeed (mm<) £

Printing temperature () 200

Bed temperature (C) 0

Support

St
o s s

Filament
Diameter (mm) 175

o9
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Une fois le modéle chargé, vous aurez une estimation de temps qui vous indiquera le temps
nécessaire a l'impression de votre modéle 3D.

Cliquez sur "File" et sélectionnez "Print..."

Enregistrez alors le fichier avec le nom que vous désirez, et sauvegardez-le sur votre
ordinateur dans un dossier accessible facilement.

Attention : Laissez bien I'extension .gcode aprés le nom de votre fichier. Cliquez ensuite
simplement sur "Enregistrer"

Une fois ce fichier sauvegardé et pour lancer l'impression depuis votre ordinateur, il vous suffit
de télécharger un second logiciel a I'adresse suivante :

http://www.yonis-shop.com/attachment.php?id_attachment=419
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Pour débuter linstallation du second logiciel de votre imprimante 3D, dézippez le contenu du
fichier téléchargé ci-avant via le lien de téléchargement sur le bureau de votre ordinateur pour un accés
simplifié.

Une fois le fichier ZIP décompressé, vous devez retrouvez un fichier sur votre bureau nommé
«setupRepetierHost_1_5 4.exe».

e meilleur

Installation du second logiciel pour imprimante 3D

Double cliquez sur le fichier «setupRepetierHost 1_5 4.exe». Une installation de logiciel doit se
lancer. Suivez alors les étapes comme indiquées ci-dessous :

elect Setup Language

Select the language to use during the :":|-"'
installation: 'i ) 1
- = 18 = EES
| | — 7 Choisir “Francais| — | OK
_Engl'rsh b 0 } {
| ok || canca |
up - Repetier-Host =X 7l Setup - Repetier—Host
. License Agreement
Welcome to the Repetier-Host Setup PFlease read the follewng important nformation before continung.

Wizard

Please read the follewing License Agresment. You must accept the berms of ths

This willinstal Repetier-Hosk version 0.90C an your computer. agreament; hefore continuing with the instalation,

It is recommended that you dose all other appications before
contirking,

Click Mext bo contirase, or Cancel to ek Setup.

Fepetier-Host software -~

Copyright 200 1-2013 Hob-\orld GmbH & Co. KIS

‘ ‘Wirikken by Dipl.-Ing, Reland Lithwin aka, Repetier

Licensed under the Apache License, version 2.0 (the "Licerssa™);
you may net use this file except in compliance with the License,
You may obkain 3 copy of the License at

LA L | R enses/LICENSE-2 0

[ tiet> JN concel ] s N s> Jil cued. ]
\--.__,_,.-
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Select Destination Location
WWhere should Repetier-Hast be installed?

i Setup wil install Repetier-Host inko the Following folder,

To continue, click Mext, I yvou would ke to select a different folder, dick Browse.

etup — Repetisr—Host

Select Start Menu Folder
Where should Setup place the program's shortouts?

Setup will create the program's shortouts in the Following Start Menu Folder.

To contirue, chck Mext. IF you would lke to select a different Folder, dick Browse,

[Fi\Program Flesifepetir-Host I Repetier-Host | [ Bowse... |
Choisir le dossier
d'installation
Af least 127.8 MB of fre= disk space is required, [ Don't create & Start Meny Folder
',.;-"'_'_""\1..\ /.'-r'_'_"‘-\-\
[ <Back J{_mea> [ comn ] [ <mock | met> ) | conce |
" A

i

Select Additional Tasks
which additional tasks should be performed?

L

Select the addtional basks you would lee Setup to perform while instaling
Repatier-Host, then dick Mext.

Additional cons:
| Create a deskbop 'u:r.lnl
] creste a Quick Launch ioon

e
[ <Back ]rx:M)._)[ Cancel |

15.2', Setup — Eepetier-Hozt

Installing
Flease wak while Setup installs Repetisr-Host on your computer.

Extracting files...
F:\Program Files\Repetier-Hostl Shcridiwemswz93u_core_gee_citrusperl.dl

[T ]

Démarrage de
linstallation

Ready to Install
Setup is now ready b begin instaling Repsatier-Host on your computer,

Chick: Install to continue with the installation, or click Back if you want bo review or
change any settings.

Destination locaton:
FiProgram FlesiRepatiar-Host

Start Menu Folder:
Repstisr-Hast

Additional tasks:
fdditional kcons:
Create a deskbop icon

[ < Back ]@[ Cancel J

tup - Repetior-Host S

Completing the Repetier-Host
Setup Wizard

Setup has finished installing Repetier-Host on your
The application may be launched by salacting the instaled

ions.
Click Finish ko exit Setup.

Launch Repetier-Host
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Aprés avoir cliqué sur le dernier bouton, le logiciel se lance et vous devez donc avoir lillustration suivante
qui s’affiche sur I'écran de votre ordinateur :

Une fois le logiciel lancé, réduisez la fenétre. Nous allons revenir dans un chapitre ultérieur sur I'interface logiciel
de votre imprimante. Nous allons maintenant passer a la connexion de votre imprimante a votre ordinateur.

Premiére connexion de votre imprimante

Pour que cette premiére connexion se passe correctement, laissez le CD-ROM de votre imprimante dans votre
ordinateur.

Pour réaliser votre premiére connexion, assurez-vous que votre imprimante soit totalement déballée. Vous devez
Oter toute protection de celle-ci (Type polystyréne...Etc.). Posez cette imprimante sur une surface
totalement plane et stable, a proximité d’'une prise de courant 220V classique.

Assurez-vous maintenant que le bouton ON/OFF soit positionné sur OFF (Position avec unrond). Ensuite reliez
votre imprimante a une prise secteur classique via son cable d’alimentation. Passez ensuite le bouton
ON/OFF sur ON.

Puis connectez a l'imprimante le cable USB. Une fois ces étapes remplies, connectez I'imprimante a votre
ordinateur.

Votre imprimante doit &tre reconnue par votre ordinateur et une installation de drivers doit se faire
automatiquement.
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Présentation de l'interface logicielle

Une fois toutes ces étapes achevées, revenez a I'interface du logiciel que nous vous avons demander d’installer
précédemment (Repetier Host). L'interface doit étre comme ceci :

& Repetier-Host V1.54 - g

Fichier Vue Configuration Imprimante Server Outils Aide

0.5.¢ © ® U

Connecter  Charger  Visibilité Log Réglages imprimante Easy Mode  Arét d'Urgence

Flacemerts d'objets | Trancheur | Print Preview | Contréle Manuel | Catte 5D

O@EEE P a ,_

RODRO B4 P$[Q

Montre logs:  @Commandes  Qlnfos ~ QAveriissements  QFEmeus  @Acquitements  QDéfl. Ao i EfacerLog €] Copier
SEEELEN LN OpenGL wersion:4.2.0 - Build 10.18.10.3496 ~

OpenGL renderer:Intel(R) ED Graphics 4500
Using fast VBOs for rendering is possible o

Déconnecté: default Au repos

Lorsque vous étes sur linterface presentee comme ci-dessus, repérer l'onglet nommé «Controle
manuel» situé sur la partie droite du logiciel, en dessous de «Réglages imprimante» en haut a gauche.
Cliquez une fois dessus pour avoir l'interface suivante :

G-Code: Envoyer

- - I Extrudeur 1 I
4t

@
ONZNPN1 N2 N3N 4NN

A
%
I@ Temperature Blateay B 5
[ K Extrudeur 1 I 100.00°C
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Il sera donc écrit «Déconnecté», ce qui signifie que votre imprimante n’est pas appairée avec le logiciel. Pour
appairer votre imprimante, cliquez sur «Réglages imprimante», situé au dessus des contrdles manuels de
votre imprimantes. Vous arriverez alors a cette interface :

Paramétres imprimante

Imprimante: default v

Connexion | |mprimante | Extruder | Format imprimante | Scripts | fAvance

Connecteur: Connection Serie ™
Part: Com4 W
Vitesse: 115200 W
Protocole de Transfert: | g 4o detect W
Reset ala Connection | pTR |ow-shigh-slow W
Reset en cas d'Urgence Envoyer Commande d'Urgence et Reconnecter W

Cache de réception: 127

Communication Timeout: (40 [=]
[] Utilisez communication aller/retour {envoi aprés ok}

Les réglages dimprimante comespondent toujours a limprimarte sélectionnée
ci dessus. lls sont stockés 3 chague appui sur OK ou appliguer. Pour créer une
nouvele imprimarte, entrez un nom et créer appliquer. Limprimante démame
avec la demiére configuration sélectionnée

QK Appliquer Anruler

Dans ce premier onglet, entrez les mémes informations concernant la vitesse (115200), Protocole de transfert
(Autodetect), Reset a la connection (DTR low->high->low). Il n'y a que pour le port que vous devrez
sélectionnez la valeur différente de Auto. Dans notre exemple, le port est le Port COM4. mais il se peut que
sur votre ordinateur cette valeur soit différente. Il faut tout simplement enlevé la valeur auto pour la remplacer
par la valeur COMx qui sera disponible sur votre ordinateur.

Ensuite passez simplement a I'onglet "Imprimante" en cliquant dessus et vous devez avoir la fenétre
présentée en page suivante :
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Paramétres imprimante

Imprimarte: defautt v

Connexion | Imprimarte | Bxtruder | Format imprimante | Scripts | Avancé

Vitesse de déplacement: 4800 [mm./min]

Vitesse max axe Z: 100 [mm./min]

Vitesse d'Bdrusion Manuelle: 2 20 [mm./s]
\itesse de Rétractation Manuelle: 0 [mm/s]

Température par défaut de l'extrudeur: 180 T

Température par défaut du Flateau: &0 T

Weérfier température du Plateau et de 'Bdrudeur
[] Erlever les requétes M105 des Log

Vérfier toutes les 3 secondes. N

Posttion de parquage X g Y: (o Zmin: |0 [mm]
Envoyer le temps restant sur I'=fficheur ] Aller 3 la position de parquage aprés Fin/Amét du
Désactiver extrudeur aprés Fin/Amét durgence Désactiver Plateau chauffant aprés Fin/Amét d'un
Désactiver moteurs aprés Fin/Amét durgence L'lmprimante posséde une carte S0

Majorer temps dimpr. de 8 [%]

Inverser le contrile de Direction pour [ A X [ Ay [0 ez

ox -

Renseignez toutes les valeurs comme indiqué. Attention : Ces valeurs sont valable pour une
impression en matiere PLA. Si vous utilisez un filament en ABS, la température par défaut
de l'extrudeur doit étre de 230 et |la valeur de température par défaut du plateau doit quant a
elle étre de 110.

Ensuite passez a I'onglet "Format imprimante" comme ci-dessous :
Paramétres imprimante

Imprimanits: default v

Connexion | Imprimante | Bxtruder | Format imprimante | Scripts | Avance

Type Imprimarte: Imprimante classique v -
Crigine X: Min v | Origine Y: Min w | Origing Z: Min W

X Min 0 A Max (280 Décal. Gauche: 0

Y Min ] YMax 180 Décal. Amigre: |0

Larg. zone dimpression; 280 mm

Prof. zone dimpression: 180 mm

Haut. zone dimpression:  |180 mm

Les valeurs min et max définissent les plages possibles de coordonnées des extrudeurs Ces

coordonnées peuvent &tre néaatives et en dehors du Plateau. Gauche et face du Flateau

déterminent les coordonnées ou le Plateau lui méme commence. En changeant les valeurs

min./max, vous pouvez déplacer l'origine du centre du Plateau, si supporté par le micrologiciel .

=

=
=
-

a E
]

OK Appliquer Annuler
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Renseignez toutes les valeurs comme indiqué sur I'ima?e précédente. Une fois toutes ces
valeurs saisies, cliquez dans un premier temps sur Appliquer et ensuite cliquez sur OK. Vos
parametres sont alors correctement saisis et le logiciel sera prét a commencer une
Impression.

Il vous suffit donc dans un premier temps de cliquez sur le bouton "Connecter" situé tout en
haut a gauche de la fenétre du logiciel. Il changera alors de couleur et son nom sera

différent : :

Déconnecter

Ce changement vous indiquera donc que votre imprimante est correctement connectée
avec logiciel et préte pour une impression a son tour.

Pour vérifier, vous pouvez vous rendre dans la partie "Contréle manuel" du logiciel et
cliquez sur les fleche afin de voir si votre imprimante réagit. Si cette derniere reagit il ne
vous reste plus qu'a suivre les étapes de préparation de votre imprimante pour ensuite
lancer votre premiére impression.

Préparation de votre imprimante 3D pour votre premiére impression

Lorsque vous avez accompli toutes les étapes préecédemment expliqué, il ne vous reste plus qu’a préparer votre
imprimante 3D pour lancer votre premiere impression.

Plusieurs étapes simples et rapides a réaliser avant de lancer I'impression, nous allons les reprendre ci-apres.

Tout d’abord vérifier que votre imprimante se trouve bien sur une surface totalement plane (N’hésitez pas a vérifier
avec un metre niveau a bulle), et stable, Votre imprimante va vibrer et I'extrudeur se déplacer mécaniquement,
si votre imprimante ne se trouve pas correctement positionnée, votre impression pour étre un échec.

Vérifiez une nouvelle fois que votre imprimante est correctement branché sur une prise secteur et que son
cable d’alimentation est correctement inséré. N'oubliez pas d’appuyer sur le bouton ON/OFF pour que
votre imprimante soit alimentée. Vérifiez également que votre imprimante est correctement reliée a votre
ordinateur via son cable USB d’origine et qu’elle est bien reconnue par votre ordinateur et le logiciel
d’'impression (Onglet Contréle manuel, I'inscription connecté doit apparaitre).

Ensuite installé le support pour bobine PLA a l'arriere de votre imprimante avec les vis prévues. Un seul
emplacement est possible (Au dessus du bouton ON/OFF). Une fois ce support installé, enfilez le rouleau de
matiére premiére autour de cet axe, puis passez le fil le long du conduit amenant jusqu’a I'extrudeur (gaine
blanche). Une fois arrivé a I'extrudeur, appuyez sur le petit bouton pour passer le filament dans I'extrudeur.
N’hésitez pas a le pousser bien au fond.

Attention : Si vous changer de couleur, il se peut que la couleur précédente coule encore un petit peu au
début de votre prochaine impression. N’hésitez pas a faire chauffer I'extrudeur pour évacuer les déchets d’'une
précédente bobine et ne pas entacher votre impression suivante.

Dés que toutes ces étapes ont été validées, vous voila prét a lancer une impression 3D.
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Charger le fichier de votre projet 3D

Le logiciel Cura vous a permis de créer un fichier Gcode qui va maintenant nous servir a I'impression de votre
projet.

Il vous suffit de cliquer sur "Fichier > Charger" et de sélectionner votre fichier Gcode précédemment créé avec
le logiciel Cura.

Une fois le fichier chargé, vous devez avoir une interface de ce type devant les yeux :

Repetier-Host V1.5.4 - Lézard.gcode - g
Vue  Con rg ration Implmat Sever  Outils  Aide

-l " Qg %
Chg Dmarrlb TuerJob  Visiblité Log

Réglages imprimante Easy Mode Arét d'Urgence
Placements dobiets | Trancheur | Print Preview | Controle Manuel | Carte 5D |

» Print | @ Edit G-Code |

= Save to File | ®  saveforSD Print |

Statistiques Imprimante

Temps d'impression: 1h:19m:20s
Nombre de couches: 72

Nbre total de lignes: 75281
Filament nécessaire 1977 mm

Visualisation

] Monter les Mouvements de Déplacements

® Montre tout

© Montre couche unique

© Montre plage de couches

Prem. couche ——————————
Dern. couche: I————————

s O OFEmeus @ OD¢fil. Aute i EffacerLog (2] Copier

-
Extrudeur: 23,4°C/Off Plateau: 25,8°C/Off Aurepos

Il ne vous reste plus qu'a cliquer sur "Print", situé en haut a droite de la fenétre pour lancer I'impression.

Une fois préte, votre imprimante lancera automatiquement I'impression. Puis patientez jusqu'a ce que

impression se termine. Une fois terminée, retirez votre objet et sublimez le avec un papier de verre trés
fin. Félicitations, vous avez réalisé votre premiére impression 3D.
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Nous arrivons au terme de ce guide d’utilisation, vous trouverez en annexe une sitographie reprenant une liste
de sites pour télécharger des modéles 3D déja réalisés, ainsi qu’une liste de logiciels de création C.A.O.

Annexes
Sites de création 3D :

- http://fabster.com

- http://sketchup.google.com/3dwarehouse/

- http://sharpen3d.com/

- http://rapidmodel.com.my

- http://www.rascomras.com

- http://www.shapeways.com/3d_parts_database
- http://www.thingiverse.com

- http://www.threeding.com

- https://cubehero.com/

Sites de logiciel de CAO gratuits / Payants :
- http://www.sketchup.com/

- http://www.blender.org/download/

- http://www.openscad.org/

- http://www.123dapp.com/

Site de logiciel de CAO payant :

- http://www.solidworks.com/
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